
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zapytania należy kierować na: 
adres e-mail: techniczny@kwexpert.pl 
lub pod numerem telefonu: (17) 722 21 10 
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ZAWSZE DOPASOWANE 

Do każdej inwestycji podchodzimy indywidualnie – analiza, projekt, montaż - 

rozwiązania szyte na miarę. Wielkość filtra jest dobierana tak by zapewnić skuteczność 

odpylania a konstrukcję dopasujemy do każdego, również z pozoru niedostępnego 

miejsca. Nasza opatentowana konstrukcja panelowa ModulAir® umożliwia montaż 

filtra w każdym miejscu. Zadowolenie klienta z naszego systemu jest dla nas 

priorytetem. 

 

DO PRACY W KAŻDYCH WARUNKACH 

 

 

Energetyka, 
ciepłownictwo 

 

Przemysł hutniczy 

 

Przemysł cementowy  
i wapienniczy 

 

Obróbka metali, 
spawalnictwo 

 
Przemysł spożywczy 

 
Przemysł drzewny 

 

Przemysł chemiczny 

 

Sortownie odpadów, 
spalarnie 
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Porównanie centrali workowej  
i patronowej o tej samej wydajności. 

 

TYPY CENTRAL 

Podstawowy podział central filtracyjnych:  

 CENTRALE WORKOWE 

 CENTRALE PATRONOWE 

Wady i zalety obu rozwiązań: 

CENTRALE WORKOWE CENTRALE PATRONOWE 

+ Dla włóknistych pyłów + Gabaryty 

+ Temperatura medium do 280°C + Dla drobnych pyłów 

- Gabaryty - Temperatura do 180°C 

 

Istotną cechą różniącą te typy central 

poza gabarytami jest rodzaj filtracji,  

w przypadku worków filtracyjnych 

występuje filtracja wgłębna, co oznacza 

że mniejsze cząsteczki pyłu przedostają 

się w głąb materiału filtracyjnego, skąd 

trudno je usunąć. W przypadku patronów 

występuje zjawisko filtracji 

powierzchniowej gdzie 99% 

zanieczyszczeń jest gromadzonych na 

powierzchni materiału, stąd oczyszczenie 

go jest skuteczniejsze. 
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 OPCJE WLOTU 

 Usytuowanie wlotu zależy głównie od możliwości 

konstrukcyjnych. Najlepszym rozwiązaniem w standardowym 

przypadku jest wlot do komory rozprężnej od góry, powoduje to 

że spora ilość pyłu trafia prosto do leja zsypowego ale inne 

pozycje wpięcia nie są przeszkodą. 

W zależności od wspomnianych możliwości konstrukcyjnych 

można zastosować: wlot do komory rozprężnej od boku: 

prostopadle lub równoległe, większą od 1 liczbę wlotów do 

komory rozprężnej, dwie komory rozprężne z 2 lub większą liczbą 

wlotów a w przypadku central punktowych wlot tym samym 

kanałem co zsypujący się pył. 

OPCJE ZSYPU  

W mniejszych centralach pył jest zrzucany przez dozownik 

celkowy do np. worka big-bag lub bezpośrednio do zbiornika 

hermetycznego. W większych jednostkach aby ograniczyć 

gabaryty, przed dozownikiem lub zbiornikiem na dnie leja 

stosowany jest przenośnik ślimakowy. 

OPCJE WYLOTU  

 Z punktu widzenia całego systemu wyrzut powietrza po 

filtracji może być skierowany do obiektu z którego jest odciągane 

zapylone powietrze lub do atmosfery. Częstą praktyką jest 

stosowanie opcji tzw. zima/lato, czyli za pomocą zaworu 

trójdrożnego w zimie powietrze kierujemy do wewnątrz aby nie 

tracić ciepła a w lecie na zewnątrz aby obniżyć temperaturę 

wewnątrz. 
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OCZYSZCZANIE FILTRÓW 

 Centrale wyposażone są w system 

oczyszczania impulsami sprężonego 

powietrza. To prosty i trwały system 

który za pomocą powietrza o ciśnieniu 

4,5-6 bar strąca nagromadzony na 

powierzchni filtra pył.  

Częstotliwość tego procesu może być regulowana, dostosowując skuteczność 

oczyszczania do ilości odciąganego pyłu.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rozumiemy, że każda aplikacja wymaga indywidualnego podejścia.  

Dlatego z niezwykłą precyzją dobieramy technologie i konstrukcje, aby dostarczyć 

rozwiązania idealnie dopasowane do potrzeb i oczekiwań nawet najbardziej 

wymagających klientów. 


